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Motivation / Ausgangssituation

M Extrem hoher Energiebedarf bei Thermoprozessen, insbesondere > 1000°C

B Keramiken haben scheinbar nur geringer Anteil, aber es sind wichtige Funktionskomponenten
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Motivation / Ausgangssituation

® Hoher Energiebedarf zur Erhitzung der Ofenkomponenten
insbesondere von Isolation und Brennhilfsmitteln

m Geringer Wirkungsgrad von Ofenprozessen
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Brennhilfsmittel

Energieanteile beim Sinterprozess
von Keramik im Technikumsofen
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Motivation / Ausgangssituation

B Hohe Warmeverluste beim Ofenbetrieb

Wandverluste

Ausfahrverluste

Brenngas oder elektrische Energie

Brennhilfsmittel Brennhilfsmittel

Typische Verluste an kontinuierlichen Ofen
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Ziele des Projektes

® Entwicklung von papierkeramischen Flachentragwerken als Brennhilfsmittel (BHM)
Absenkung des Gewichts von plattenformigen BHM um 60 %
Erhalt von Festigkeit, Kriechbestandigkeit und Thermozykliereigenschaften
® Entwicklung von papierkeramischen Strahlungsschirmen zur Reduzierung der Wandverluste
Reduzierung der jahrlichen Brennstoffeinsparungen
- Treibhausgasemissionsminderungen
Erhohung der Lebensdauer der Ofenisolierung
® Vorbereitung der industriellen Umsetzbarkeit
Herstellung je eines Demonstrators fur Strahlungsschirme und Brennhilfsmittel
Test der Demonstratoren im industriellen Einsatz getestet > Ermittlung der Energieeinsparung
Erproben der Herstellverfahren bis in den PilotmaBstab

Ermittlung des Anpassungsbedarf bei den Anlagen fur die Papier- und Wellpappeherstellung
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Produktionsablauf fiir Papiertechnische Keramikkomponenten
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Technische Herausforderungen des Projektes

Werkstoffentwicklung

B GrofB3technisch verarbeitbare Pulpen

m Kostenglinstige Rohstoffe flir wirtschaftliche Herstellung
Spinell (MgAl,O,) fur Schirme, Mullit (3Al,05-2Si0,) fur BHM

B Low g Coatings mit definierten Mikrostrukturen

®m Sichere Verbindung der Lagen durch Garnieren
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Travitzky, Nahum, et al. "Preceramic paper-derived ceramics."
Journal of the American Ceramic Society 91.11 (2008)
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Technische Herausforderungen des Projektes
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Technische Herausforderungen des Projektes
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Technische Herausforderungen des Projektes
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