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Ausgangslage & Handlungsbedarf

Erdgasverbrauch Glasindustrie
60 — 80 % 20 — 40 % .

Schmelzprozess Nachgeschaltete Prozesse & *Glasindustrie, einer der energie- und
Weiterverarbeitung erdgasintensivsten Industriesektoren

Deutschlands

* gegenwartig nur teilweise » Wirtschaftlich begrenzte *Emissionstreiber: 80% der CO,-
elektrifizierbar LOsungsansatze zur Emissionen durch Erdgasbefeuerung
» Glasbranchenspezifische Elektrifizierung —> bis ca. 7,4 Mio t/ Jahr in
Prozessanforderungen * Verwendung von Gasflammen Deutschland
bestimmen in bestimmten Glasbranchen *Glasproduktion weitestgehend auf
Energietragerwahl und alternativlos Erdgasverbrennung optimiert
Dekarbonisierungsoptionen l

Verbundprojekt Plas4Glas
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LOsungsansatz & Innovation

Stand der Technik

Signifikate Reduktion von klimarelevanten Prozessemissionen
O der glasproduzierenden Grundstoffindustrie

Gasbrenner i i i II I I

Innovativer Ansatz Plas4Glas

Fernwarme

I |
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Elektrische Heizung

N Plasmabrenner

Plasmabrenner Pl aS 4G | a.S

Erneuerbarer Strom

Entwicklung einer energieeffizienten, emissionsfreien und wirtschaftlichen
plasmabasierten Befeuerungstechnologie fir die Glasproduktion
v Erprobungsfeld: Formungsprozess bei der Herstellung von Mikroglaskugeln
v’ Effizientere Umwandlung elektrischer in thermische Energie
v Vermeidung von CO,-Emissionen und schéadlichen Stickoxiden



Projektstruktur & Rollen

2025 2026 2027 2028 2029 2030
Plas4Glas /
TRI.' 2 TRI'. 3 TRLS

+ SetUp + Simulation Plasma-Glas- + Diagnostik Plasma-Glas- » Aufbau Funktionsmuster

» Funktionstest Wechselwirkung Wechselwirkung Prozessskalierung

« Simulationen Modelle * Optimierung + Optimierung THG-Analyse,

Glasschmelze Glaszufiihrung Energieeffizienz
Test Glaszuftihrung * Brenneroptimierung & - Bewertung
* Brenneroptimierung bau Innovationspotenzial
Phase 2
Phase 3 : :
Funktionsmuster ist aufgebaut,
Phase 4 Skalierungsstrategie,
Glaszufiihrung sowie Konzept Technikumsanlage
Experimenteller Aufbau Machbarkeit des 9
e . angepasstes Gasmanagement
bereit fur Lésungsansatzes e
. bereit fur den Aufbau des
Laboruntersuchungen nachgewiesen :
Funktionsmusters
KO nsortium 4 Plasmabrenner- F&E Mikroglaskugelhersteller Mineralverarbeitende Industrie
entwicklung / -bau Plasmatechnologie Prozessreaktoren Behalterglashersteller
= . Xy &
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Erwartete Wirkung

Wissenschaftlich Technologisch .7 Gesellschaftlich
i!_lﬂ?i”b_ b@

v’ Paradigmenwechsel bei der v' Kosteneffiziente, CO,-freie, NOx- v Reduzierung des CO,-
Anwendung von Plasma in arme Beheizungstechnologie flr FulRabdrucks der Glasindustrie
thermischen, energieintensiven die Glas- & Grundstoffindustrie Treibhausgasminderungspotenzial
Prozessen v’ Substitution fossiler Brennstoffe gsv‘fsgghi’é%;aonf?g?ﬁrder RIS
IC\I/Iethoglschhe Vl\ég|teren:yl\£|(;_lflung v Dekarbonisierung von HEINZGLAS: 24.000 t / Jahr

e optisehen . '‘agnostl W Formungsprozessen .
Plasma-Festkdrper-Ubergange v’ Starkung der
. . v’ Energieeffizienzsteigerung der Ahigkei

v' Physikalische Zementierung Brenﬁertechnologiegauf 78% }/Vdettbteyvetrbs;ah;gkglt otleshl g
neuer umweltgerechter Ansatze naustriestandorts bettschian
zur Elektrifizierung thermischer v Reduktion Energiebedarf fur v' Transformationsimpuls fur
Industrieprozesse Mikroglaskugelherstellung um ca. weitere Glasprozesse und

50% Grundstoffindustrie

Das Projekt Plas4Glas liefert belastbare wissenschaftliche Erkenntnisse,
eine industrienahe technologische Losung und messbare Beitrage zur Dekarbonisierung der Glasindustrie.
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Verwertung & Industrieller Nutzen

Im Erprobungsfeld

Mikroglaskugelherstellung In der Grundstoffindustrie

v Glasschmelz- und Glasformgebungsprozess v" Universell einsetzbare CO,-freie & NOy-arme
wird vollstandig elektrifizierbar vollelektrifizierte Befeuerungstechnologie

v’ Substitution aktuell erdgasbefeuerter v’ Potenzieller Ersatz fir die erdgasintensive
Produktionsverfahren durch effiziente und CO,- Formgebung von Behaélter- und Flachglas
frele Plasmaverfahren zur. v Ubertragbarkeit auf weitere gasbrennerbasierte

1. direkten Verrundung aus der Glasschmelze

Herstellungs- und Verarbeitungsprozesse der
2. Verrundung von Glasgranulat J gsp

unterschiedlichen Glasbranchen
v Feuerpolierte Oberflachen der Glaskugeln wird v

o . ) Beitrag zur Dekarbonisierungsstrategie
zukunftig Uber Plasmabrenner im Flug erreicht J J J

energieintensiver Industrien

v" Reduktion fossiler Brennstoffe bei
gleichbleibender Produktqualitat

v Ein einziger Formgebungsprozess fir alle
bendtigten Korngrofien im Bereich
StralRenmarkierungsperle

Plas4Glas  Transfer - Skalierung
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Leibniz-Institut fir Plasmaforschung und Technologie e.V. (INP)
Felix-Hausdorff-Str. 2, 17489 Greifswald | Web: www.leibniz-inp.de

Forschungskoordination
Yvette Gonzalez | Tel: +49 - 3834 - 554 3957 | E-Mail: yvette.gonzalez@inp-greifswald.de
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http://www.leibniz-inp.de/

