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a Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke
(RES)
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Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke

(RES)

Das RESycling-Konsortium deckt die Wertschopfungskette nahezu vollstandig ab

= F&E:
= Fraunhofer IBP
e @ = Fraunhofer CBP
= Hochschule Weihenstephan-
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Reduzierte Prozessemissionen
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Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke

(RES)

3 Ziel-Branchen -> 3 Ziel-Rohstoffe
* FEisen
« Sulfate

* Mineralik (eisen- und sulfatreduziert)

Ansatz:
RES kein Abfall oder Nebenprodukt

sondern Rohstofftrager
ca. 450.000 t/ Jahr
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Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke

(RES)
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Kooperationsprojekt "RESycIing"

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke

(RES)
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Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke

(RES)

Eisenproduktion

. PRI = Zementrohstoff

—— /ement-
" p
\

industrie = Calciumsulfat

L4
24
Roheisen- .
entschwefelungs- ul _
schlacke d Bl nachhaltige
,' Bl Baustoffe
EE=E

’

\; ]
ENsugA-Q A - Chem,’ = Pflanzendunger
Aufbereitung _— | n d u S't rl e

Ammoniumsulfat @ —y é

- 4#7 Iirelnvent
Seite 7 12.03.2026 bl
DLR Projekttréger TREIBHAUSGASREDUZIERUNG

IN DER GRUNDSTOFFINDUSTRIE

FinanZiel"t von der Gefordert durch: /
- - Bundesministerium 3 !
Europaischen Union #| s 22 Fraunhofer

IBP

NextGenerationEU



Ingl’

Kooperationsprojekt "RESycI

Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke
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Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl
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Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke

(RES)

Skalierung der Versuche mittels DoE

* Becherglas -> 2| Reaktor -> 50| Reaktor

* Haupteinfluss:

« Temperatur, Drehzahl, Verweilzeit

s < 3 Y \ A 1= "’ i J xS
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Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke

(RES)

= Skalierung in den 501 Mal3stab
= Konzeption & Aufbau Technikums-
anlage am Fraunhofer IBP
= Inbetriebnahme & TUV-Abnahme
im Dezember 25

= Testbetrieb im Januar 26
= Verfahren konnte erfolgreich
nachgestellt werden
= Erste Analysen bestatigen
erfolgreiche Skalierung

© FraunheferfiBP 3
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Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke

(RES)

o
o

Einsatz Mineralik in der Zementindustrie

P
o

« Klinkerersatzstoff ?

]
o

«  Material nach R3-Test ungeeignet

Druckfestigkeit in Mpa
W
o

* Nutzung als Inertmaterial, kein
Festigkeitsbeitrag

-
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% Kooperationsprojekt "RESycIing.,
Z

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutz senentschwefelungsschlacke
(RES)

Einsatz Mineralik in der Zementindustrie

 Sulfatgehalte < 1% ermaoglich je nach
Rohstoffqualitat (Alkalien!) den Einsatz
als Zementrohstoff

* Wunschenswert waren noch geringere
Sulfatgehalte, um uneingeschrankten
Einsatz zu ermaoglichen

© Rohrdorfer Zement

« CO,-Einsparung ~140kg/t j
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Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke

(RES)

Gewinnung von Calciumsulfat
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Aus: Seufert, 2011, https://open.fau.de/handle/openfau/1935
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€} Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke
(RES)

Einsatz des Filtrats als DUngemittel z

 Nicht geeignet fur Einsatz auf Substrat
(Gewachshauser)

« Gute Eignung fur Freigelande \ ‘
naCh geW| esen Wachstumstest Behandlung

» Positive Auswirkungen durch (Schwer-) Verwertung des

Metallspezies aus RES If_'ltrats _als
Dungemittel gls Ty,
mag I ich ! © Fraunhofer IBP
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Kooperationsprojekt “RESycling”

Reduzierte Prozessemissionen in der Stahl- und Zementherstellung: Aufbereitung & Nutzung von Roheisenentschwefelungsschlacke

(RES)
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RESYCLING Verfahren Verfahren

- Weiteres hohes Potential moglich durch Anwendung als
Dunger
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Vielen Dank fur die Aufmerksamkeit
und die Zusammenarbeit




	Folie 1
	Folie 2: RESycling Abschlusstreffen - Teilnehmer
	Folie 3: RESycling Abschlusstreffen - Teilnehmer
	Folie 4: RESycling Abschlusstreffen - Teilnehmer
	Folie 5: RESycling Abschlusstreffen - Teilnehmer
	Folie 6: RESycling Abschlusstreffen - Teilnehmer
	Folie 7: RESycling Abschlusstreffen - Teilnehmer
	Folie 8: Zeitplan
	Folie 9: Zeitplan
	Folie 10: Zeitplan
	Folie 11: Zeitplan
	Folie 12: Zeitplan
	Folie 13: Zeitplan
	Folie 14: Zeitplan
	Folie 15: Zeitplan
	Folie 16

